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METAL BOND 101

Tixotropni dvouslozkové lepidlo bez rozpoustédel
na bazi epoxidové pryskyrice

CHARAKTERISTIKA: ==

METAL BOND 101 je tixotropni dvouslozkové lepidlo bez rozpoustédel na bazi epoxidoveé
pryskyfice s modifikovanym polyaminem, pro lepeni a renovace zejména karosarskych dilU.
Vyrobek se vyznacuje nasledujicimi vlastnostmi:

- komfortné dlouha doba pro zpracovani

- barvitelny AKEPOX® barevnymi pastami (max. 5%) pro obnoveni OEM vzhledu

- excelentni pro kombinaci lepeni s bodovym svafovanim dild (je vodivy)

- nizka mira smrsténi a minimalni vnitfni pnuti materialu

- excelentni odolnost vodé (zabrariuje nasledné tvorbé koroze), dobra tepelna stabilita

- teplotné nezatézujici alternativa k lepeni dili metodou horkého pajeni cinem

- vhodné i pro lepeni material citlivych na rozpoustédla, napf. polystyrén, ABS, atd.

APLIKACE:

METAL BOND 101 se pouziva pro lepeni rliznych ¢asti karoserie, jakymi jsou stfesni a dverni
panely, podb&hy kol, boéni st&ny, plnici hrdla nadrzi apod. Casto se vyuziva téz jako
konstrukéni lepidlo pro dily z oceli, hliniku, na lepeni dild obsahujicich skelna viakna a na lepeni
vyztuZenych plastd (napf. GFRP, CFRP apod.).

NAVOD NA POUZITI :

1. Lepené dily musi byt Cisté, suché a dobfe odmasténé. 2. Kontaktni plochy zdrsnéte pomoci brusného papiru zrnitosti P360.
Mista zdrsnéni nasledné ocistéte a odmastéte (odmastovac nechte upIné odvétrat). 3. Vlozte METAL BOND 101 do k tomu
uréené aplikacni pistole. Otacenim oproti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek odmontujte vrchni uzavér kartusi a na jeho misto
namontujte mixazni Spi¢ku (otacenim ve sméru hodinovych rucic¢ek az na doraz). 4. Pro lepeni naneste METAL BOND 101
pouze na jednu z lepenych ploch, dily nasledné sestavte k sobé a pfitlacte pfiméfenym tlakem prstll. 5. Pro renovace a lepeni
barevnych dilli vytlaéte METAL BOND 101 na pevnou podlozku a postupné piidavejte barevnou pastu AKEPOX® , az
dosahnete v celém objemu homogenni hmotu pozadovaného barevného ténu. Tuto hmotu naneste na jednu ze soucastek,
které maji byt spojeny nebo barveny. Dily ihned sestavte k sobé a pfitlacte pfiméfenym tlakem prstd.

SPECIFIKACE:

Baze: epoxidova pryskyfice ///// Barva: zelenoseda //// Zapach: charakteristicky ///// Hustota (pfi T= 20°C): cca 1,52 g/cm?3
Pevnost v tahu (DIN 53455): 20 az 30 N/mm2///// Pevnost v ohybu (DIN 53452): 50 az 60 N/mm?

E-modul: 5500 az 6000 N/mm?2 ///// Teplotni stabilita pfi tepelné nebo fyzické zatézi: -60°C az +70°C

Teplotni stabilita bez zatéze: -100°C az +110°C ///// Provozni teplotni odolnost: -40°C az + 160°C

Doba zpracovatelnosti pfi teploté +10°C: 50-60 minut, pri +20°C: 20-30 minut, pfi +30°C: 8-12 minut, pfi +40°C: 5-7 minut
Doba pro dal$i manipulaci (brouseni, lakovani): 3-5 hodin ///// Dosazeni maximalni pevnosti spoje: po 7 dnech

Dobra odolnost: benzin, t&zké topné oleje, mazaci oleje, mofska voda, solny roztok 10%, hydroxid sodny 10%,

¢pavek 10%, kyselina chlorovodikova 10% ///// Kratkodoba odolnost: kyselina octova 10% a kyselina mravenci 10%

SKLADOVANI: ZDRAVI A BEZPECNOST:
12 mésicl na suchém a chladném misteé. Vezmeéte, prosim, na védomi Udaje o bezpecnosti, které jsou
uvedeny v bezpec¢nostnim listu vyrobce.

CisLo CISLO CELNIHO
VYROBKU SAZEBNIKU

SKLADOVY BALENI

KOD

METAL BOND 101 CHMB101 400 ml 30306 3907 3000

PROHLASENI: uvedené informace jsou zaloZeny na objektivnim testovani, zku$enosti a vyzkumu nasi firmy, jsou vSak vSeobecné
a neobsahuji zaruky. Vzhledem k fadé faktor( ovliviiujicich tyto udaje mohou mit jen nezavazny charakter. Kazdy uzivatel je povinen se
presvédcit v jednotlivych pfipadech o vhodnosti pouziti vlastnimi zkouSkami a testy, vyzkouSenim produktu na nenapadnych mistech nebo
vyrobou vzorku. Vyhrazujeme si veskera prava €init zmény v zajmu zlepSeni nebo dal$iho vyvoje vyrobku.

POUZE PRO PROFESIONALNI A PRUMYSLOVE POUZITI!
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